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检查粗调手轮轴上的齿轮与镜筒身上的齿条啮合状态。镜筒的上下移动是由齿轮带动齿条来
完成的。齿轮与齿条的***佳啮合状态在理论上讲是齿条的分度线与齿轮的分度圆相切。在这种状
态下,齿轮转动轻松,并且对齿条的磨损***些现在有一种错误的做法,就是在齿条后加垫片,使齿
条紧紧地压住齿轮来阻止镜筒的下滑。这时齿条的分度线与齿轮的分度圆相交,齿轮和齿条的齿尖
都紧紧地顶住对方的齿根。当齿轮转动时,相互间会产生严重的磨削。由于齿条是铜质材料的,齿
轮是钢质材料的。所以相互间的磨削,会把齿条上的牙齿磨损坏,齿轮和齿条上会产生许多铜
屑。***后齿条会严重磨损而无法使用。因此千万不能用垫高齿条来阻止镜筒下滑。随着样品自动
磨抛方法和设备的出现，金相样品的镶嵌又成了把各类不规则形状的样品外形统一和标准化。国
产镶嵌机源头厂家

镶嵌机适用于对不是整形、不易于拿的微小金相试样进行热固性塑料压制。成形后可方便地
进行试样磨抛操、也有利于在金相显微镜下进行显微组织测定.操作规程：1、选取大小合适的铝
合金片，--般采取铝合金片高度为15毫米。左右，待观察面宽度以满足观察要求且便于放置在镶
嵌机内腔为宜.试样宽度不宜过小，以防止试样在镶嵌过程中发生移动或倾倒，丢失待观察面，通
常取试样宽度为10~15mm。2、本公司采用热固性塑料镶嵌粉镶嵌试样。摇动镶嵌机把手使镶嵌腔
活动台下降，形成高度20毫米左右的空腔，在镶嵌腔内填满镶嵌粉，将铝合金片垂直插入镶嵌粉
内，注意不要左右摇晃。3、插好铝合金片之后，缓慢摇动把手使平台下降至合适高度，在新形成
的空腔里填满镶嵌粉，小心放入圆柱形铸铁垫块，盖好并卡紧镶嵌腔顶盖.缓慢摇动平台把手使镶
嵌平台上升，使镶嵌腔内的镶嵌粉受压而密实，摇动把手略感吃力时停止摇动。4、按下镶嵌机电
源开关，待初始化过程结束后，调节加热温度至镶嵌粉使用温度，系统即可自行升温.到温后摇动
把手使试样上升，进一步加压密实试样；再保温。5、关闭电源开关，冷却至室温取样，即得到镶
嵌了铝合金片的圆柱形金相试样.快速镶嵌机批量定制上海金相机械设备有限公司为您提供 镶嵌
机服务，欢迎您的来电哦！

镶嵌是金相试样制备过程中的一个非常重要的环节，尤其对于一些不易手拿的、微小的样品，形
状不规则需要保护边缘的试样或需进行自动磨抛的试样，进行试样的镶嵌是必不可少的工
序。DZXQ-1型自动多头镶嵌机是一款先进的液压水冷式自动试样镶嵌设备，镶嵌过程由单片机程
序进行控制，实现了加热、加压、保压、冷却、卸压等镶嵌过程的一键式操作，无需操作人员值
守，自动完成试样镶嵌，并具备声光报警功能。该机内置6个长模套，配备中间隔块，可以同时完
成12个样品的镶嵌。与市场上的自动磨抛机磨样数量对应，一次镶嵌可以同时满足2台自动磨抛设
备来快速制备金相样品。该机采用一个大功率的液压动力装置，加热与冷却装置一体化设计，结
构精简高效，隔离与安全保护功能齐全。具备自动滑盖开盖系统，多个试样一次顶出，免去了操
作多台镶嵌机逐一开盖的繁琐步骤。操作人员只需放置试样和添加镶嵌料，其余操作都是自动完
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成，dada减少劳动力，效率极高，镶样质量佳，特别适合生产型企业制备大批量镶嵌样品。

故障现象可能原因解决办法显示屏死机，点击无反应1.系统卡死2.显示屏或电路板损坏1.重
启设备2.更换显示屏或电路板显示屏不亮1.电源开关损坏2.开关电源损坏1.更换电源开关2.更换
开关电源漏油1.设备运输导致接头松动2.油泵油封破损1.更换及紧固接头2.更换油泵油封加热时
温度达不到设定温度1.水电磁阀因垃圾堵塞未关闭2.加热棒损坏1.去除水电磁阀的杂物或更换水
电磁阀2.更换加热棒温度显示不符温度传感器故障更换温度传感器油压达不到设定压力1.漏油2.
压力传感器损坏3.油泵故障4.保压阀损坏1.更换油泵油封2.更换压力传感器3.更换油泵4.更换保
压阀上升或下降动作失灵1.液压泵无油2.下模块拉钉断裂3.换向阀堵塞或损坏1.液压泵加油2.更
换拉钉3.疏通或更换换向阀径向裂纹试样边刃/角与模套壁的距离不够，或试样带尖角增加模套直
径或减小试样尺寸，至少保证3mm间距收缩树脂选择不正确使用收缩值较低的树脂重新热镶试样
起泡1.加热时间不够2.表面固化过度3.热镶内带滞留空气1.增加加热时间。上海金相机械设备有
限公司为您提供镶嵌机，有想法的可以来电咨询！

XQ-2B金相试样镶嵌机属于磨抛前的一道工序，对于微小、不易手拿或不规则的金相、岩相试
样进行镶嵌，经镶嵌后便于对试样进行磨抛操作，也有利于在金相显微镜下正确观察理想的材料
组织和在硬度计上测试材料的硬度.特别说明:如何准确、稳定地将上模块压入腔体，是每个操作
者必须用心的.这个环节浪费时间，影响镶嵌的质量.任何眼睛可以观察到的上模块的歪斜，都无
法实现压入的目的.同时，两手之间的配合非常重要.左手为主，右手为辅，不可颠倒.从开始添加
电木粉，到，旋转手轮将压力升到正确的位置，整个过程在40~50秒内完成，是-个样品成功的重
要条件之一。镶嵌机，就选上海金相机械设备有限公司，用户的信赖之选，欢迎您的来
电！yuzhou镶嵌机切割片

模腔加长，利用隔离块可实现同时两个试样的制作。国产镶嵌机源头厂家

ZXQ-1自动金相试样镶嵌机产品简介：镶嵌是金相试样制备过程中的一个非常重要的环节，尤
其对于一些不易手拿的、微小的样品，形状不规则需要保护边缘的试样或需进行自动磨抛的试样，
进行试样的镶嵌是必不可少的工序。ZXQ-1型自动金相试样镶嵌机采用自动机械式加压，镶嵌程序
已固化，自动加热、加压，压制成型后自动停机卸压，温度实时显示，等待常温后即可取样。该
机性能稳定可靠，自动化操作方便快捷，是试样镶嵌的理想设备。（限热固性材料，如胶木粉、
电玉粉等。）主要参数：型号ZXQ-1模套规格Ф25mm，Ф30mm，Ф40mm（任选其一）模腔高
度89mm加热功率650W输入电源单相220V，50Hz，6A外形尺寸410×390×420mm净重50kg标准
配置：名称规格数量主机1台摇手柄1个胶木粉30g1瓶量杯1个漏斗1个操作说明书1份温控器说明
书1份合格证1份。国产镶嵌机源头厂家

上海金相机械设备有限公司是一家有着先进的发展理念，先进的管理经验，在发展过程中不
断完善自己，要求自己，不断创新，时刻准备着迎接更多挑战的活力公司，在上海市等地区的机
械及行业设备中汇聚了大量的人脉以及**，在业界也收获了很多良好的评价，这些都源自于自身
不努力和大家共同进步的结果，这些评价对我们而言是比较好的前进动力，也促使我们在以后的
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道路上保持奋发图强、一往无前的进取创新精神，努力把公司发展战略推向一个新高度，在全体
员工共同努力之下，全力拼搏将共同上海金相机械设备供应和您一起携手走向更好的未来，创造
更有价值的产品，我们将以更好的状态，更认真的态度，更饱满的精力去创造，去拼搏，去努力，
让我们一起更好更快的成长！


